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Wymagania wstepne
Podstawowa wiedza z zakresu zagadnien technicznych, statystyki i organizacji pracy.

Cel przedmiotu

Pozyskanie wiedzy i umiejetnosci zwigzanych z inzynierskimi aspektami jakosci wyrobdéw i proceséw, w
szczegoblnosci dotyczgcych wartosciowania jakosci, metod kontroli poziomu jakosci wyrobdéw oraz
krytycznych punkow kontroli proceséw i ich nadzoru.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Student ma zaawansowang wiedze z zakresu inzynierii jakosci w odniesieniu do produktéw i proceséw
[K1_WO7].

Umiejetnosci

1. Student potrafi zaprojektowad przy uzyciu wtasciwych metod i technik obiekt, system lub proces
spetniajacy wymagania mieszczace sie w ramach inzynierii bezpieczenstwa i dokonac jego wstepnej
oceny ekonomicznej [K1_UQ7].

2. Student potrafi stosowac standardy i normy w rozwigzywaniu praktycznych zadan inzynierskich w
zakresie Inzynierii Bezpieczenstwa [K1_UO08].

3. Student potrafi planowac, organizowac i realizowac prace indywidualng i zespotowq oraz
przeprowadzaé eksperymenty, w tym pomiary i symulacje komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki
i wyciggac wnioski [K1_U11].

Kompetencje spoteczne
1. Student potrafi dostrzegac zaleznosci przyczynowo- skutkowe w realizacji postawionych celéw i
stosowac rangi w odniesieniu do istotnosci alternatywnych badz konkurencyjnych zadan [K1_KO01].

2. Student ma $wiadomos$¢ uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemow z zakresu
inzynierii bezpieczenstwa i ciggtego doskonalenia sie [K1_K02].

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Ocena formujaca:

a) Laboratorium: biezgca ocena realizowanych zadan. Za kazde zadanie student otrzymuje okreslong w
warunkach zaliczenia liczbe punktdw.Zaliczenie zadania jest mozliwe przy uzyskaniu minimum 51%
punktow.

b) wyktaddw: odpowiedzi na pytania dotyczace tresci poprzednich wyktadow,
Ocena podsumowujgca:

a)Laboratorium: kazde zadanie musi by¢ zaliczone na minimum 51% suma uzyskanych punktéw z
poszczegblnych zadan przeliczana jest na ocene. Ocena jest wpisywana wg nastepujgcych zasad:



96 — 100 punktow — Bardzo Dobry; 84 — 95 punktéw — Dobry plus; 73 — 83 punktéw — Dobry; 61 — 72
punktéw — Dostateczny plus; 51— 60 punktéw — Dostateczny; 00 — 50 punktdw — Niedostateczny.

b) wyktadow: Kolokwidm sktada sie z 20-30 pytan (testowych), punktowanych w skali dwustopniowej 0,
1. Prég zaliczeniowy: 50% punktéw. Zagadnienia zaliczeniowe, na podstawie ktérych opracowywane sg
pytania opracowane sg na podstawie tresci przekazanej studentom podczas wyktaddw, oraz materiatéw
dodatkowych wskazanych przez prowadzacego.

Tresci programowe
Wyktad:

Podstawowe pojecia zwigzane z jakoscig, cechy jakosci produktu, inzynieria jakosci w projektowaniu,
wytwarzaniu, eksploatacji i utylizacji produktu, ocena i analiza jakosci, kontrola i sterowanie jakoscia,
narzedzia i metody kontroli oraz sterowania jakoscig SKO i SPC, narzedzia wizualizacji, wyznaczania
przyczyn i skutkdw oraz okreslania waznosci probleméw wptywajgcych na jakos¢ produktéw.

Laboratorium:

Narzedzia wykorzystywane przy wizualizacji problemoéw z jakoscig: schemat blokowy, sie¢ dziatah, mapa
procesu, arkusz kontrolny —przyktady.Narzedzia wykorzystywaneprzy identyfikacji przyczyn i skutkow
problemdw z jakoscia: diagram Ishikawy, diagram relacji, diagram macierzowy —przyktady.Narzedzia
wykorzystywane przy okreslaniu waznosci problemow z jakoscig np. diagram Pareto —Lorenca.

Metody dydaktyczne
1) Wyktad: prezentacja multimedialna, ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

2) Laboratorium: prezentacja multimedialna prezentacja ilustrowana przyktadami podawanymi na
tablicy oraz wykonanie zadan podanych przez prowadzgcego - éwiczenia praktyczne.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 60 2,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 30 1,0
laboratorium i wyktadu, przygotowanie do kolokwium i
prezentacji zadan laboratoryjnych?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



